
�� Perceuse à colonne
Utilisation de la perceuse à colonne Bosch PBD40



Utilisation de la perceuse à
colonne Bosch PBD40
Caractéristiques

Régime à vide (1ère vitesse / 2ème vitesse) 200 – 850 / 600 – 2.500 tr/min

Plage de serrage du mandrin 1,5 – 13 mm

Ø de perçage maxi. dans l'acier 13 mm

Ø de perçage maxi. dans le bois 40 mm

La machine possède une visée laser et permet de facilement régler la vitesse et la profondeur de
perçage.
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Réglage de base de la machine
1. Insérer la mèche dans le mandrin.
2. Fixer la pièce à percer à l'aide de la pince de serrage.
3. Allumer la machine en tournant l'interrupteur d'un cran (sur l'icône représentant un

écran).
Allumer la lumière et/ou la visée laser à l'aide des bouton rouge et jaune.

4. Desserrer la poignée afin de pouvoir régler la hauteur de la perceuse.
5. Tourner la manivelle pour monter ou descendre l'appareil puise resserrer la poignée (4)

une fois la hauteur réglée.

Réglages avancés
Visualisation de la profondeur de perçage

1. Appuyer sur le bouton noir (rpm/mm).
2. Se placer sur la matière avec la mèche.
3. Mettre le compteur à zéro en appuyant sur le bouton blanc "0".
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Réglage de la vitesse de rotation
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Sur le côté droit (sous la manivelle), il est possible de changer la vitesse de la perceuse. La 1ère
vitesse permet de varier entre 200 et 800 tr/min avec un couple important, tandis que la 2ème
vitesse permet d'aller plus vite, de 600 à 2500 tr/min, avec moins de couple.

1. Tourner l'interrupteur sur la dernière position (la plus à droite).
2. Régler la vitesse à l'aide de la molette qui se trouve sous l'écran.
3. Choisir la vitesse qui correspond à la matière et à la mèche dans le tableau ci-dessous :

Toujours mettre les lunettes de sécurité et bien fixer la pièce à percer avec la pince de
serrage !



https://wiki.fablab.sorbonne-universite.fr/BookStack/uploads/images/gallery/2024-06/drill-speeds.png

