Initiation a la conception 3D
avec OpenSCAD et
iImpression
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Contexte

Cette seconde activité vise a introduire la conception 3D a I'aide du logiciel OpenSCAD.
Contrairement a la premiére activité, il s’agit ici de produire un objet a partir de code, afin de
comprendre les bases de la modélisation, puis de I'intégrer dans un flux d'impression 3D complet
via PrusaSlicer.

Objectifs

Nulla imperdiet mattis neque non vehicula. Aliguam aliquam ac lectus non euismod. Nulla facilisi.
Fusce fermentum enim magna, vel consectetur sem malesuada eu. Integer ac iaculis magna,
dictum posuere neque. Sed pretium dignissim arcu, vel maximus felis cursus in.

Découvrir la modélisation 3D par le code avec OpenSCAD.

Comprendre la logique de construction d’objets simples a partir de primitives.
Exporter un modele 3D au format STL.

Utiliser deux logiciels clés du processus d’impression 3D : OpenSCAD et PrusaSlicer.
Finaliser le processus par la génération d’'un G-code imprimable.
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Matériel

e Ordinateur
e Clé USB
e Filament PLA

Machines utilisées

Imprimante 3D Prusa MK4S

Construction

Etape 1

Ecriture d’un script OpenSCAD simple utilisant des formes géométriques de base afin de démontrer
la manipulation du logiciel et la logique de conception.

1  cylinder(17,16,20);

2 translate([0,0,17])

3 circle(20);

4  translate([0,0,17])

5 cylinder(3,20,16);
6 translate([0,0,20])

7 cylinder(3,18,12);
8 translate([0,0,23])

9

cylinder(3,14,8);
10 translate([9,0,26])
11 sphere(7);
12 n = 12;
13 radiol = 18;
14
16 rotate([0, @, i x 360 / nl)
17 translate([radiol, @, 19])
18 sphere(r=1);
19 L}
20
2188m = 18;

22 radioZ = 16;
23 Hfor (1 = [0 : m-1]) {

24 rotate([0, @, i *x 360 / m])

25 translate([radio2, @, 21])
26 sphere(r=1);

27 L}

28

29001 = 8;

30 radio3 = 12;
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32 rotate([0, @, i x 360 / 1])
33 translate([radio3, @, 24])
34 sphere(r=1);

35 LY

Etape 2

Rendu du modele dans OpenSCAD (render CGAL) puis export du fichier au format STL (binaire).
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1 cylinder(17,16,20);

2 translate([o,0,17])

3 circle(20);

4 translate([o,0,17])

5 cylinder(3,20,16);

6 translate([e,0,20])

7 cylinder(3,18,12);

8 translate([e,0,23])

9 cylinder(3,14,8);

10 translate([0,0,26])

11 sphere(7);

12 n = 12;

13 radiol = 18;

14 i

15 @for (i = [0 : n-11) { »

16 rotdte((0, @, i * 360 / nl) QK ; So

17 translate([radiol, @, 19])

18 sphere(r=1); St

19 -} - i e ’ s x :
20 i H :
21 m=10; 9 QQQDH&I@*&%‘X{Y#Y%Z’LZ&@»
22 radio2 = 16;

23@for (i = [0 : m-11) { (x} Consola

24 rotate([@, @, i x 360 / m]) Compiling design (CSG Tree generation)...

35 translate( [radio2, e, 211} Compiling design (CSG Products generation)...

6 sphere(r=1); =

il Geometries in cache: 91

28 Geometry cache size in bytes: 3070392

29 1=8; CGAL Polyhedrons in cache: 8

30 radio3 = 12; CGAL cache size in bytes: 0

31@for (i=1[0 : 1-11) { Compiling design (CSG Products normalization)...

22 rotate([o, @, i x 360 / 1) Normalized tree has 36 elements!

23 fra"glgg;{;gg}?3- e, 241) Compile and preview finished.

qellly P ' Total rendering time: 0:00:00.017

STL (binary) export finished: fUsers/lilianvargas/Desktop/SORBONNE/M1/FabLab/cupcake.stl

Viewport; ranslate = [ -0.00 -0.00 -0.00 ], fotate = [ 54.30 0.00 37.00], distance = 213.38, fov = 2250 (B11x350) OpenSCAD 2026.01.02 (git 7a2053ed)

Etape 3

Import du fichier STL dans PrusaSlicer, paramétrage de I'impression, génération du G-code et
export sur clé USB en vue de lI'impression.

¥ Legend

Tipo de funcion v
Tiempo Porcentaje  Filamento usado
B Perimetro 143% 0.52m 1.55g
Perimetro externo 3 b 0.55m 1.64g
Perimetro del voladizo 25s ) 0.05g
Relleno interno 7m 6,0% 4.13g
Relleno sdlido 3i 6,6% 0.62m 1.84g
Relleno sélido superior 5s 0.01m 0.02g
Relleno del puente 2 § 0.03m 0.09g
Material de sopo 2 , 0.00m 0.01g
do 05% 0.02m 0.06g
mados de impresién [Modo normal]:
41s
19m

Mostrar modo silencioso

Journal de bord

05/01/2026

Premiére approche de la modélisation par le code. L’utilisation d’OpenSCAD a permis de mieux
comprendre la construction logique des objets 3D et le lien direct entre conception numérique et
fabrication. L’enchainement OpenSCAD — PrusaSlicer - impression a rendu le processus global
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plus clair et cohérent.
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