El Distributo, le distributeur
de formule anhydre
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El Distributo est un packaging permettant de distribuer les formules anhydre dans le milieu de la
cosmétique. Voici un lien permettant de comprendre notre offre de valeur et le contexte du marché

https://www.canva.com/design/DAFfOwwd1y8/MnoBcbNvZZsxAk6cHHQp9Q/edit?utm_content=DAF

fOwwd1ly8&utm_campaign=designshare&utm_medium=Ilink2&utm_source=sharebutton

1) Conception 3D

Dans un premier temps nous nous somme rendu sur Tinkercad pour la conception 3D de notre
produit afin de pouvoir mettre en place une impression 3D de nos prototypes. Nous avons estimer
gu'un packaging de 16 cm était acceptable pour I'utilisation que nous allons en faire.

Nous avons donc dans un premier temps modélisé un cylindre de 15 cm de haut et de 5 cm de
diameétre. Puis nous allons le modéliser un autre cylindre qui nous permettra de percer le premier.
Nous allons alors sélectionné les deux cylindre et cliquer sur union.
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https://www.canva.com/design/DAFfOwwd1y8/MnoBcbNvZZsxAk6cHHQp9Q/edit?utm_content=DAFfOwwd1y8&utm_campaign=designshare&utm_medium=link2&utm_source=sharebutton
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Grille D'accrochage

Pour contréler la distribution des formules nous allons modélisé une visse sans fin qui permettra de
distribuer la formule avec un mouvement de rotation.
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Nous modélisons ensuite des rectangles qui vont permettre de rattacher la visse au cylindre. Nous
les avons ensuite placé sur le cylindre et avons cliqué sur union.
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Nous avons ensuite modélisé un fond pour notre cylindre Iégerement plus épais que notre visse
pour laisser passer la bonne dose de produit (ni trop ni pas assez). Le client (marque de
cosmétique) pourra ajuster la taille de ce fond pour gu'il y ait un trou plus ou moins grand en
fonction de la formule et des be ateurs (soin, maquillage ou coloration)
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Nous avons ensuite modélisé un deuxieme cylindre, identique au premier sans la visse. Ce
deuxiéme cylindre accueillera la formule.
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Nous avons ensuite modéliser un pot pour réceptionner la formule qui tomberait dedans.

Nous avons ensuite importé les fichiers en format STL sur Idea Maker. nous avons choisir une haute
qualité, avec une densité de 15% car notre produit n'a pas besoin d'étre hyper solide pour son
usage. Nous n'avons pas besoin de support mais nous avons besoin d'une aide a I'adhérence.


https://wiki.fablab.sorbonne-universite.fr/BookStack/uploads/images/gallery/2023-05/image-1683020178408.png
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Préparer le tranchage

Selectionner un profil Paramétres par groupe et par couche Par modéle Impression dans |'ordi

Imprimante: RAISE3D Pro2

Extruder de gauche:  [Raise3D] PLA 1.75mm (4 templates)

Bxtruder de droite: [Raise3D] PLA 1.75mm

Profil: Haute qualite - Pro2 - PLA

Hauteur de couche 0,2000 mm

Coques 2,0
Remplissage

Densité du remplissage 15 %
Support
Aide a l'adhérence

Aide a I'adhérence Radeau uniquement

cliguer sur slice
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Fichier d impressoin prepare: Incredible Kup-Trug.gcode

Temps d'impression estime: 16 heure(s), 7 min, 10 sec

Quantite estimee: 121.9g/40.88 m

Prix estime: € 3.60

Mote: Le resultat ci dessus est seulement indicatif.

Télécharger vers l'imprimante w

Nous avons donc commencer l'impression apres avoir exporter le fichier sous format G code et mit
sur une clef USB puis mit sur I'imprimante avec un filament Pro PLA blanc

- voir si I'impression a réussi apres les 16h : Impression réussie !

2) Une PLV pour mettre en valeur
notre produit

On a importé sur Inskape le logo El Distributoau format png

On a ensuite sélectionné la forme, puis on a fait Chemin -> Vectoriser un objet matriciel
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Nous I'avons ensuite exporté sous format .svg

Sur Trotec on importe le logo au format svg


https://wiki.fablab.sorbonne-universite.fr/BookStack/uploads/images/gallery/2023-05/image-1683274654133.png
https://wiki.fablab.sorbonne-universite.fr/BookStack/uploads/images/gallery/2023-05/image-1683274687070.png

On sélectionne les couches nécessaires
On a fait créer la tache, on a placé le logo sur la plaque, on a ensuite sélectionné le matériel
(peuplier 3mm, on regle la hauteur de la plaque et la position du laser avec les fleches de la

machine)

Une fois que c'est fait, on fait "produire" (résultat final)
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