Mariia Karpenko

Création d'objets 3D

Etape 1 : faire un objet compliqué pour comprendre
I'utilisation de la machine 3D

16/12/2025

Objectifs :

Imprimer un moule a biscuits en utilisant le modele existant.

Parametres d'impression utilisés pour cette
impression 3D :

Buse : 200°C

Plateau : 60°C

Diametre du filament: PLA, 1,75 mm

Remplissage : 20 %

Parametres d'impression: parametres par défaut de PrusaSlicer (qualité standard, épaisseur de
couche classique)

Logiciels utilisés pour toutes les impressions 3D :

Slicing : PrusaSlicer

Objet fonctionnel : Moule a biscuits

Fonction : Changement de la forme des biscuits

Modele 3D : moule a biscuits

Objet sur PrusaSlicer :


https://wiki.fablab.sorbonne-universite.fr/BookStack/attachments/1607

Manipulation de I'Objet

Coordonnées globa.. ~ | X [] Y[ Z[]

Position: 99,93 99,57 10 mm
Rotation (relative): 0 0 0 ?
Echelle: 100 100 100 %
Taille [Globall: 64,8 56,24 20 mm
D Pouces

Objet terminé :

—



https://wiki.fablab.sorbonne-universite.fr/BookStack/uploads/images/gallery/2026-01/2026-01-01-16-15-47.png
https://wiki.fablab.sorbonne-universite.fr/BookStack/uploads/images/gallery/2026-01/2026-01-01-16-22-15.png
https://wiki.fablab.sorbonne-universite.fr/BookStack/uploads/images/gallery/2026-01/5384289724211597063.jpg

Etape 2 : faire un objet compliqué

16/01/2026 - 30/01/2026

Objectifs :

Imprimer un pyramide avec les trous

Parametres d'impression utilisés pour cette
impression 3D :

Buse : PLA Generic

Plateau : PLA Generic

Diametre du filament: PLA, 1,75 mm

Remplissage : 20 %

Parameétres d'impression: support partout avec bordure, parametres par défaut de PrusaSlicer
(qualité standard, épaisseur de couche classique)

Logiciels utilisés pour toutes les impressions 3D :

Slicing : PrusaSlicer

Objet fonctionnel : Pyramide

Fonction : Changement de la forme des biscuits

Pyramide 3D : Pyramide

Code sur OpenSCAD :

$fn = 30;

taille_base = 40;
hauteur = 35;

epaisseur = 3;

rayon_sphere = 7;

jeu = 0;

rayon_loge = 8;

profondeur_loge = 4;


https://wiki.fablab.sorbonne-universite.fr/BookStack/attachments/1633

difference() {

/l Pyramide extérieure
linear_extrude(height = hauteur, scale = 0)

square(taille_base, center = true);

// Creux intérieur
translate([0, 0, epaisseur])
linear_extrude(height = hauteur - epaisseur * 2, scale = 0)

square(taille_base - epaisseur * 2, center = true);

// Loges sur les coOtés

for (i = [-1, 1]) {

translate([i * (taille_base/4), 0, hauteur/2])

sphere(r = rayon_loge);

translate([0, i * (taille_base/4), hauteur/2])
sphere(r = rayon_loge);
translate([0, 0, -1])

sphere(r = rayon_loge);

for (i = [-1, 1]) {
translate([i * taille_base/2, 0, hauteur/2])
rotate([0, 90, 0])

cylinder(h = epaisseur * 4, r = 4, center = true);

translate([0, i * taille_base/2, hauteur/2])
rotate([90, 0, 0])
cylinder(h = epaisseur * 4, r = 4, center = true);
translate([0, i * taille_base/2, hauteur/2])
rotate([0, O, -11)

cylinder(h = epaisseur * 4, r = 4, center = true);



translate([0, O, rayon_sphere + jeul])

sphere(r = rayon_sphere);

Objet sur PrusaSlicer :

& *piramide2 - PrusaSlicer-2.9.4 basé sur Slic3r
Fichier Editer Fendtre Vue Configuration Aide

Plateau m Filaments Imprimantes Printables Entrer un terme de recherche Q Mode normal ~ () Connesion ~

15 0.20mm STRUCTURAL @MK4S 0.4 (modifie) ~|E8 ? BY %
Supports
Générer des supports a-
¢ &2
Seuil de surplomb a- ol
Radeau
% Dependances .
< du radeau G:)!? £ couches
Distance Z de contact du radeau: 8- |a,\5 mm
Options pour les supports et le radeau
a- |Ajus(e ~
rieur |02 ~ |mm
- | Comme au-dessus ~ |mm
B | Rectiligne -
a-l2 mm
8- |2 mm
périeures: 8 * | 3 (mportant) ~ |couches
eures 8 * | 0 eésactivey ~ |eouches
8 s | pefaut ~
ement du motif dinterface: 8- ID.Z mm
Supports sur le plateau wniquemen: & * []
entre un objet &t ses Q- | 0% —
F1er les ponts: 8-+
& *piramide2 - PrusaSlicer-2.9.4 basé sur SlicIr = 5 %
Fichier Editer Fenétre Vue Configuration Aide
“ Reglages d'impression Filaments Imprimantes Printables Entrer un terme de recherche Q Mode normal ~  (£) Connexion
lages dimpression:
B 0.20mm STRUCTURAL (modifié) ~ @
Filament:
B 8 Generic PLA ~i@
Imprimante:
B Original Prusa MK4S 0.4 nozzie ~ |8
Supports:| Partout ~
Remplissage:| 15%  ~ | Bordure: [
Nom Edition
(=] o
Afficher e mode furtif
Manipulation de I'Objet
Coordonnées globa.. ~| X I Y@ z@d
Position: 12149 |[10848 |[ 2357 |mm
Rotation (relative): ]
Echelle:
Taille (Global);
[ Pouces
Informations de découpage
Filament Utitisé (g) 1816
Filament Utilisé (m) 6,09
Filament Utilisé (mm?) 1464469
Codt 046
Temps d'impression estimé:
- mode normal 1hém
- mode silenciew: miom

Essais sans résultat :

A chaque tentative j'ai changé les parametres d'impression. Le projet a marché quand j'ai mis les
supports + 2 couches de radeau et changé I'imprimante


https://wiki.fablab.sorbonne-universite.fr/BookStack/uploads/images/gallery/2026-01/5467371176448430644.jpg
https://wiki.fablab.sorbonne-universite.fr/BookStack/uploads/images/gallery/2026-01/5467371176448430643.jpg

Etape 3 : Utiliser I'Arduino Uno et réaliser des
montages

Projet Arduino réalisé avec Angel CHEN visible via ce lien : Projet Arduino


https://wiki.fablab.sorbonne-universite.fr/BookStack/uploads/images/gallery/2026-01/5467371176448430600.jpg
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