Soudure

Ici nous parlerons de soudure dans le cadre de I'électronique avec un fer a souder électrique et de
I'étain, a distinguer de la soudure de métaux au chalumeau, a l'arg, ...

Fer a souder :
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Station de soudure :

Au Fablab on dispose de plusieurs fers a souder et stations de soudage (= fer a souder + contréle
de la température). Ceux-ci sont en acces libre a condition de respecter quelques regles d'usages :

Les fers a souder servent uniquement a souder de I'étain sur des connections
électriques : |'utilisation du fer pour d'autres matériaux abime la panne (la pointe du fer),
des réactions chimique se produisent et la température contribue et accélere le processus
de vieillissement.

« Eteindre le fer lorsqu'il n'est plus utilisé : la chaleur participe a I'oxydation de la
panne. Il est donc important d'éteindre le fer lorsque il n'est plus utilisé

e Mouiller I'éponge avant usage : lorsque vous utilisez le morceau d'éponge pour
nettoyer la panne pensez a la mouiller. Pour cela, passer le morceau entierement sous
I'eau puis essorez fortement. L'humidité restante suffit.

Premiers pas

En premier lieu il est important d'avoir un plan de travail dégagé et propre. Le fer chauffe a une
haute température et il est donc important d'étre a I'aise pendant la soudure. Assurez vous
également que I'endroit soit ventilé. La soudure dégage des vapeurs toxique et méme du plomb
dans certains étains (tend a disparaitre). Allumez le fer a souder en le branchant directement au
secteur et en appuyant sur le bouton dans le cas des stations, et patientez le temps du
préchauffage. Pour savoir lorsque votre fer est prét, mettez un peu d'étain sur la panne : s'il fond
vous pouvez y aller !

Pour le réglage de la température du fer cela va dépendre de ce que vous soudez et du type
d'étain que vous allez utiliser. L'étain sans plomb nécessite une température plus élevé (entre
330°C et 390°C). Parfois il est nécessaire de souder de gros élements qui ont une inertie thermique
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importante (plan de masse, gros fil de cuivre, ...) et a ce moment la il est plus facile de souder en
augmentant la température. Sachez que pour qu'un soudure se fasse correctement il faut que les
deux élements a souder soit chauffés; on leur appliquer alors de I'étain. On comprend donc mieux
qgue lorsque les élements a chauffer sont “gros” il faut leur donner une quantité de chaleur
importante.

Pour commencer, placez le composant que vous souhaitez souder dans son emplacement sur votre
carte électronique. Pensez au fait que pendant la soudure il faut maintenir la carte électronique, le
composant dans son orifice, le fer a souder et I'étain : cela demande un minimum d'organisation.
Au Fablab on dispose de troisiemes mains qui sont trés utiles pour maintenir le circuit imprimé.
Pour le composant il y a au moins deux manieres de la garder en place : avec du scotch ou en
tordant les pates du composant tel qu'il reste coincé dans son orifice.

A partir de la commence la soudure a proprement dite:

La panne du fer a souder est placée de telle sorte qu'elle soit en contact avec la patte du
composant et la piste électrique du circuit. Ainsi on chauffe les deux éléments puis on vient
appliquer I'étain.

Si votre soudure n'est pas satisfaisante, il y a toujours moyen de réparer son erreur :

Dessoudage

Pour dessouder une soudure mal faite, ou encore si vous souhaitez dessouder un composant, il faut
appliquer le principe inverse de la soudure : on vient chauffer I'étain puis on le retire.

Des outils sont a votre disposition au Fablab pour ce faire.

En premier lieu la pompe:

Ceci est une pompe a dessouder. Pour l'utiliser il faut dans un premier temps I'armer en appuyant
sur le piston comme pour un gros stylo, puis appuyer sur le bouton : cela libére d'un coup le piston
en aspirant par la pointe. Pour dessouder il suffit donc de chauffer la zone et faire fondre I'étain
puis de venir ['aspirer avec la pompe.
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Si la soudure persiste ou bien pour les composants CMS (Montés en surface), on peut utiliser la
tresse a dessouder:

La tresse est faite en cuivre et il suffit de I'appliquer sur I'endroit a dessouder, d'appuyer avec le
fer dessus et lorsque I'étain fond il vient naturellement se coller a la tresse. Lorsque vous avez fini
de I'utiliser, coupez le morceau de tresse plein d'étain et jetez-le a la poubelle.

Voila pour les bases de la soudure ! Pour aller plus loin, voici deux technologies requises dans des
cas plus spécifiques :

Soudure a air chaud

Nous sommes également équipés avec une station a air chaud:
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Elle est trés utile pour souder des composants montés en surface avec de nombreuses pattes
(>50) en I'utilisant avec de la pate de soudure. Nous I'utilisons également avec les gaines
thermoretractables.

Four a réfusion

La Ferrari de la soudure ! Vous n'avez rien a souder, le four le fait pour vous. Pour cela vous mettez
de la pate a soudure sur les zones a souder, vous placez votre circuit imprimé au four pendant
guelgues minutes, et le tour est joué !
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